Analisis de campo informe

Este informe tiene que esta completamente llenado

Fecha: Entregado por:

Perforacién de la aplicacion

Hougermnr
i

HOUGEN MANUFACTURING, INC.

3001 Hougen Drive » Swartz Creek, Ml 48473 USA
Ph: (810) 635-7111 « Fax: (810) 635-8277

www.hougen.com ¢ info@hougen.com

USARIO

FINAL

Nombre de compaiia:

Direccién de compaiiia:

Contacto- nombre-titulo:

Teléfono: Fax:

AGENTE Y
DISTRIBUIDOR

Nombre de distribuidor :

Direccion de distribuidor:

Contacto:

Teléfono: Fax:

Representante de Hougen:

Teléfono: Fax:

-

INFORMACION ACERA

ra

LA APLICACION

Parte/descripcion del conjunto:

Material: Condicion:

Dureza:

Acabado requerido:

Rc BHN

Otros requeridos:

Datos De perforacion

Espesura:  através del orificio: _ escondido:
Diametro del agujero: Tolerencia:
Profundidad del agujero: Stack?

Corte interrumpido? Descripcion:

Cojinete usadoy;, la longitud requerida adicional:
Medidor de longitud: Min: Max:
Agujeros por mes/afno:

tamano estimado de lote:

De entrada en Angulo:

Comentarios adicionales:

Superficie curva:

CONDICIONES
PREESTABLECIDO

Problemas actuales:

Herramienta: Velocidad de alimentacion:

RPM:

Tiempo de ciclo: Vida de herramienta:

Parcial proyecto imprenta disponible? |:|Si (adjuntado) |:| No
Dibujo de proceso de mecanica y artefacto disponible?l;l Si (adjuntado) |:| No

Prueba de muestra: |:|Si |;| No




CRITERIOS
DE EXITO

Cuales son los minimos requerimientos para que el usuario cambie a nuestra herramienta ¢,

Aumento en velocidad de alimentacion: / % Aumento en vida de herramienta:

Disminucion en tiempo de ciclo: / % Una mayor tolerancia a la:

%

Acabado mejorado a :

Comentos y criterios adicionales:

INFORMACION
DE MAQUINA

Marca y tipo de maquina :

Vertical: Horizontal: Potencia disponible: RPM bajo: _ RPM alto:
Diferencial en Potencia*:

RPM serie disponible: Eeje de la precision en “.000”:

Pieza giratoria: Herramienta giratoria:

Alimentacion automatica: _ Si _ No En caso afirmativo, que clase?:

Rapideces de alimentacion disponibles :

Estilo de portaherramienta (Morse Taper #, NMTB #, etc):

Refrigerante: a través del husillo: a través del herramienta: Inundar: Otra:

Presién constante: PSI Volumen: GPM

Tipo (aceite, agua, soluble, etc):

*Muchas maquinas no desarrollan toda la potencia en bajo RPMs, si es posible

adjunte una diferencia en potencia.

Por favor proporcione todos los datos complementarios disponibles para permitir la mejor respuesta posible

Area para sketch
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